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NAHK DRAN

Korrosionsschutzverfahren

hautnah erlebt

Noch vor der Corona-Krise hatte der DVS-Bezirksverband Flensburg zu einer

Exkursion in die Firma Zinkpower GmbH & Co

= ebruar 2020 - da war die Welt noch in Ord-
nung. Rund 30 Teilnehmer waren der Ein-
ladung des Bezirksverbands Flensburg des

Deutschen Verbandes fiir Schweiffen und

verwandte Verfahren eV. (DVS) nach Neu-
minster gefolgt. Thematisch ging es diesmal nicht

ums Schweiflen, sondern um nachgelagerte Ferti-
gungsprozesse. ,Wir wollten bei der Firma Zink-
power die Verfahren des Feuerverzinkens und des

Pulverbeschichtens kennenlernen®, so Bezirksver-
bands-Geschéftsfiihrer Sven Beuster.

Zunéichst gab es einen einfithrenden Vortrag
zum Unternehmen, gefolgt von einem Rundgang,
bei dem die einzelnen Fertigungsschritte der bei-
den vorrangig dem Korrosionsschutz dienenden
Beschichtungsverfahren vorgestellt wurden. Dabei
beantworteten Klaus Nolte und Peter Deis von Zink-
power auch die Fragen der Besucher. Und davon gab
es so einige. ,Als Laie ahnt man nicht, wie komplex
ein solcher Prozess sein kann. Man glaubt zumindest,
dass es zum Beispiel beim Feuerverzinken ausreicht,
die Bauteile ins Zinkbad einzutauchen®, so Beuster.

Allerdings muss ein Bauteil zuvor zahlreiche an-
dere Bader durchlaufen, bis am Ende das Zinkbad

swartet”. In diesem Bad reagieren Zink und Stahl
miteinander. Es bildet sich an der Stahloberfliche
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. KG in Neumdnster eingeladen.

eine Eisen-Zink-Legierung, die dem Korrosions-
schutz dient und auch vor mechanischen Belastun-
gen schiitzt. Beim Verzinken des Bauteils ist dar-
auf zu achten, dass Offnungen in den Hohlprofilen

in ausreichender Zahl und Gréfe vorhanden sind,
damit das fliissige Zink ein- und auslaufen und die

erwarmte Luft austreten kann. So wird verhindert,
dass es zu einem sehr hohen Innendruck kommt, mit

entsprechender Explosionsgefahr und grofiem Ge-
fahrdungspotenzial fiir die am Prozess beteiligten

Mitarbeiter. ,Absolut spannend. So interessant hat-
te ich mir die Besichtigung nicht vorgestellt, sagte

Teilnehmer Thomas Risch.

Auch beim Pulverbeschichten ist ein Reini-
gungsprozess vorgeschaltet. Je nach Geometrie
mussen die Teile zuvor per Hand angeschliffen wer-
den, was zum Teil sehr aufwendig ist. Beim Verfah-
ren selbst wird ein elektrisch leitfédhiges Bauteil mit
Pulverlack aus Polyester- oder Polyester-Epoxidpul-
ver mittels elektrostatischer Aufladung beschich-
tet. Danach wird die Pulverschicht in einem Ofen
bei circa 180° C eingebrannt. Besonders beeindru-
ckend auch an diesem Tag: die Farbvielfalt, die das
Pulverbeschichten ermoglicht.

Am Ende sorgte dieser Nachmittag in Neumtins-
ter fir ausnahmslos zufriedene Gesichter. |sg/an

Finale Beim Feuerverzinken landen am Ende die
vorpraparierten Bauteile im 450 Grad heien Zinkbad
(groBes Foto).

Weltweit Die Zinkpower-Niederlassung in Neu-
minster ist eine von insgesamt 50 Niederlassungen,
die die Firmengruppe in 12 Landern in Europa, Asien
und Amerika unterhélt (kL. Foto oben).

Erhellende Einsichten Nach der dreistiindigen
Fiihrung wusste die DVS-Gruppe deutlich mehr iiber
die Komplexitat der Verfahren (kl. Foto unten).
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40-jahriges Arbeitsjubildum

¢ Kraftfahrzeugmechaniker Filialleiter Rutger Sacht bei
point S andersch Reifen, Rader Auto-Service GmbH in
Eckernforde

35-jahriges Arbeitsjubildum

¢ Kundendienstmonteur Berthold Gerth bei A. Schell-
mann Heizungs- und Sanitidrtechnik GmbH & Co. KG in
Tinnum/Sylt

30-jahriges Arbeitsjubildum

e Installateur- und Heizungsbauermeister Horst Kahle bei
A. Schellmann Heizungs- und Sanitirtechnik GmbH & Co.
KG in Tinnum/Sylt

25-jahriges Arbeitsjubildum

e Metallbauer Maik Carstensen bei Georg Nielsen Metall-
bau GmbH in Westerland/Sylt

¢ Reetdachdecker Thore Johannsen bei Reetdachdeckerei
Sonke Bartlefsen GmbH & Co. KG in Risum-Lindholm

® Maurer Kay Polzin bei Hoft Bauunternehmen GmbH &
Co.KG in Flensburg
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