
� Allradantrieb S-AWC
� Rückfahrkamera
� 18“ LM-Felgen
� Lichtsensor
� Lederlenkrad
� Regensensor

AUSSTATTUNGSHIGHLIGHTS:
� Tempomat
� Bluetooth
� DAB+
� Display
� Smartphone-Link
�  2-Zonen Klimaautomatik

MEHR HYBRID
SUV

ab 37.990 € unverbindl. Preisempfehlung 1
 – 5.750 € Mitsubishi Elektro-Bonus 2

 –  2.250 € Bundesanteil am Umweltbonus
 = 29.990 € (rechnerischer Wert, es besteht kein 
Rechtsanspruch auf gewährung des Umweltbonus. 
Der Umweltbonus endet mit der Erschöpfung der 
Fördermittel, spätestens am 31.12.2025.)

Autohaus Renzing GmbH
Luruper Hauptstraße 82  
22547 Hamburg 
Tel.: 040 - 84 07 11-0

www.mitsubishi.autohaus-renzing.de

Mitsubishi in Lurup:
Stoltenberg Automobile GmbH & Co. KG
Harksheider Straße 17
22399 Hamburg
Tel.: 040 - 60 68 90-0

 www.stoltenberg.de/marken/mitsubishi

Mitsubishi in Poppenbüttel:

B.Sperling & Sohn GmbH
Wendenstraße 274–278
20537 Hamburg
Tel: 040 - 25 17 24-10

www.mitsubishi-hamburg-sperling.de

Mitsubishi in der City-Süd:

 *    5 Jahre Herstellergarantie bis 100.000 km bzw. 8 Jahre Herstellergarantie auf die Fahrbatterie bis 160.000 km, Details unter www.mitsubishi-motors.de/garantie
NEFZ (Neuer Europäischer Fahrzyklus) Messverfahren ECE R 101 Gesamtverbrauch Outlander Plug-in Hybrid: Stromverbrauch (kombiniert) 14,8 kWh / 100 km; 
Kraftstoffverbrauch (kombiniert) 1,8 l / 100 km; CO2-Emission (kombiniert) 40 g / km; Effizienzklasse A+.Die Werte wurden entsprechend neuem WLTP-Testzyklus er-
mittelt und auf das bisherige Messverfahren NEFZ umgerechnet. Die tatsächlichen  Werte zum Verbrauch elektrischer Energie / Kraftstoff bzw. zur Reichweite hän-
gen ab von individueller Fahrweise, Straßen- und Verkehrsbedingungen, Außentemperatur, Klimaanlageneinsatz etc., dadurch kann sich die Reichweite reduzieren.

1 | Unverbindliche Preisempfehlung der MMD Automobile GmbH, ab Importlager, zzgl. Überführungskosten, Metallic- und Perleffektlackierung gegen Aufpreis. 2 | Empfohlener Aktions-Rabatt der MMD Automobile GmbH. Veröffentlichung von 
MITSUBISHI-MOTORS in Deutschland vertreten durch die MMD Automobile GmbH, Emil-Freystr. 2, 61169 Friedberg

Bei Dienstwagen:

monatliche Besteuerung des geldwerten Vorteils 
dank E-Kennzeichen.

 
Nur noch  0,5%1,0%

Abbildung zeigt kostenpflichtige Sonderausstattung.

Auto Harke GmbH
Randersweide 59-61 
21035 Hamburg
Tel.: 040 - 73 59 35-0

www.mitsubishi-harke-hamburg.de

Mitsubishi in Bergedorf:

Outlander Plug-In Hybrid Basis 
110kW (150PS)

nur 21.990,- €nur 29.990,- €2

Sofort verfügbar!

SP 03-20 210x135 Outl._2.indd   1 09.03.20   12:44

GLÜCKWÜNSCHE

40-jähriges Arbeitsjubiläum
• Kraftfahrzeugmechaniker Filialleiter Rutger Sacht bei 
point S andersch Reifen, Räder Auto-Service GmbH in 
Eckernförde

35-jähriges Arbeitsjubiläum
• Kundendienstmonteur Berthold Gerth bei A. Schell-
mann Heizungs- und Sanitärtechnik GmbH & Co. KG in 
Tinnum/Sylt

30-jähriges Arbeitsjubiläum
• Installateur- und Heizungsbauermeister Horst Kahle bei 
A. Schellmann Heizungs- und Sanitärtechnik GmbH & Co. 
KG in Tinnum/Sylt 

25-jähriges Arbeitsjubiläum
• Metallbauer Maik Carstensen bei Georg Nielsen Metall-
bau GmbH in Westerland/Sylt
• Reetdachdecker Thore Johannsen bei Reetdachdeckerei 
Sönke Bartlefsen GmbH & Co. KG in Risum-Lindholm
• Maurer Kay Polzin bei Höft Bauunternehmen GmbH & 
Co. KG in Flensburg

Finale Beim Feuerverzinken landen am Ende die 
vorpräparierten Bauteile im 450 Grad heißen Zinkbad 
(großes Foto).

Weltweit Die Zinkpower-Niederlassung in Neu-
münster ist eine von insgesamt 50 Niederlassungen, 
die die Firmengruppe in 12 Ländern in Europa, Asien 
und Amerika unterhält (kl. Foto oben).

Erhellende Einsichten Nach der dreistündigen 
Führung wusste die DVS-Gruppe deutlich mehr über 
die Komplexität der Verfahren (kl. Foto unten).

Korrosionsschutzverfahren 
hautnah erlebt 
Noch vor der Corona-Krise hatte der DVS-Bezirksverband Flensburg zu einer 
Exkursion in die Firma Zinkpower GmbH & Co. KG in Neumünster eingeladen.

F
ebruar 2020 – da war die Welt noch in Ord-
nung. Rund 30 Teilnehmer waren der Ein-
ladung des Bezirksverbands Flensburg des 
Deutschen Verbandes für Schweißen und 
verwandte Verfahren e.V. (DVS) nach Neu-

münster gefolgt. Thematisch ging es diesmal nicht 
ums Schweißen, sondern um nachgelagerte Ferti-
gungsprozesse. „Wir wollten bei der Firma Zink-
power die Verfahren des Feuerverzinkens und des 
Pulverbeschichtens kennenlernen“, so Bezirksver-
bands-Geschäftsführer Sven Beuster. 

Zunächst gab es einen einführenden Vortrag 
zum Unternehmen, gefolgt von einem Rundgang, 
bei dem die einzelnen Fertigungsschritte der bei-
den vorrangig dem Korrosionsschutz dienenden 
Beschichtungsverfahren vorgestellt wurden. Dabei 
beantworteten Klaus Nolte und Peter Deis von Zink-
power auch die Fragen der Besucher. Und davon gab 
es so einige. „Als Laie ahnt man nicht, wie komplex 
ein solcher Prozess sein kann. Man glaubt zumindest, 
dass es zum Beispiel beim Feuerverzinken ausreicht, 
die Bauteile ins Zinkbad einzutauchen“, so Beuster. 

Allerdings muss ein Bauteil zuvor zahlreiche an-
dere Bäder durchlaufen, bis am Ende das Zinkbad 

„wartet“. In diesem Bad reagieren Zink und Stahl 
miteinander. Es bildet sich an der Stahloberfläche 

eine Eisen-Zink-Legierung, die dem Korrosions-
schutz dient und auch vor mechanischen Belastun-
gen schützt. Beim Verzinken des Bauteils ist dar-
auf zu achten, dass Öffnungen in den Hohlprofilen 
in ausreichender Zahl und Größe vorhanden sind, 
damit das flüssige Zink ein- und auslaufen und die 
erwärmte Luft austreten kann. So wird verhindert, 
dass es zu einem sehr hohen Innendruck kommt, mit 
entsprechender Explosionsgefahr und großem Ge-
fährdungspotenzial für die am Prozess beteiligten 
Mitarbeiter. „Absolut spannend. So interessant hat-
te ich mir die Besichtigung nicht vorgestellt“, sagte 
Teilnehmer Thomas Risch.

Auch beim Pulverbeschichten ist ein Reini-
gungsprozess vorgeschaltet. Je nach Geometrie 
müssen die Teile zuvor per Hand angeschliffen wer-
den, was zum Teil sehr aufwendig ist. Beim Verfah-
ren selbst wird ein elektrisch leitfähiges Bauteil mit 
Pulverlack aus Polyester- oder Polyester-Epoxidpul-
ver mittels elektrostatischer Aufladung beschich-
tet. Danach wird die Pulverschicht in einem Ofen 
bei circa 180° C eingebrannt. Besonders beeindru-
ckend auch an diesem Tag: die Farbvielfalt, die das 
Pulverbeschichten ermöglicht.

Am Ende sorgte dieser Nachmittag in Neumüns-
ter für ausnahmslos zufriedene Gesichter. | SB/AH F
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